Frese e punte per macchine scolpitrici

PUNTE SCOLPITRICI FONDO PIANO Z=1 HSS

CODICE DX

CODICE SX

L |ATTACCO

PSP.A4.02.R

PSP.A4.02.L

10

11 x50

PSP.A4.03.R

PSP.A4.03.L

15

11 x50

PSP.A4.04.R

PSP.A4.04.L

20

11 x50

PSP.A4.05.R

PSP.A4.05.L

24

11 x50

PSP.A4.06.R

PSP.A4.06.L

26

11 x50

PSP.A4.08.R

PSP.A4.08.L

34

11 x50

PSP.A4.10.R

PSP.A4.10.L

34

11 x50

PSP.A4.12.R

PSP.A4.12.L

38

11 x50

PSP.A4.14.R

PSP.A4.14.L

38

11 x50

PSP.A4.16.R

PSP.A4.16.L

40

11 x50

PSP.A4.18.R

PSP.A4.18.L

40

11 x50

PSP.A4.20.R

PSP.A4.20.L

40

11 x50

PUNTE SCOLPITRICI FONDO TONDO Z=1 HSS

CODICE DX

CODICE SX

ATTACCO|

PST.A4.02.R

PST.A4.02.L

10

90

11 x50

PST.A4.03.R

PST.A4.03.L

15

90

11 x50

PST.A4.04.R

PST.A4.04.L

20

90

11 x50

PST.A4.05.R

PST.A4.05.L

24

90

11 x50

PST.A4.06.R

PST.A4.06.L

26

90

11 x50

PST.A4.08.R |PST.A4.08.L

oL IWIN|O

34

90

11 x50

IPST.A4.10.R |PST.A4.10.L

10

34

90

11 x50

IPST.A4.12.R |PST.A4.12.L

38

90

11 x50

IPST.A4.14R [PST.A4.14.L

14

38

90

11 x 50

IPST.A4.16.R

PST.A4.16.L

16

40

90

11 x50

IPST.A4.18.R

PST.A4.18.L

18

40

90

11 x50

IPST.A4.20.R

PST.A4.20.L

20

40

90

11 x50

PUNTE SCOLPITRICI FONDO PIANO Z=2 HSS
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CODICE DX

CODICE SX

L |ATTACCO

PSP.A3.10.R

PSP.A3.10.L

10

34

90| 11x50

PSP.A3.12.R

PSP.A3.12.L

12

36

90| 11x50

PSP.A3.14.R

PSP.A3.14.L

14

38

90| 11x50

PSP.A3.16.R

PSP.A3.16.L

16

38

90| 11x50

PSP.A3.18.R

PSP.A3.18.L

18

40

90| 11 x50

PSP.A3.20.R

PSP.A3.20.L

20

40

90| 11x50

PSP.A3.22.R [PSP.A3.22.L

22

40

90| 11x50

PSP.A3.24.R |PSP.A3.24.L

24

40

90| 11 x50

PUNTE SCOLPITRICI FONDO TONDO Z=2 HSS
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CODICE DX

CODICE SX

ATTACCO

PST.A3.10.R

PST.A3.10.L

10

34

90

11 x50

PST.A3.12.R

PST.A3.12.L

12

36

90

11 x50

PST.A3.14.R

PST.A3.14.L

14

38

90

11 x50

PST.A3.16.R

PST.A3.16.L

16

38

90

11 x50

PST.A3.18.R

PST.A3.18.L

18

40

90

11x50

PST.A3.20.R

PST.A3.20.L

20

40

90

11 x50

PST.A3.22.R

PST.A3.22.L

22

40

90

11 x50

PST.A3.24.R

PST.A3.24.L

24

40

90

11 x50
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Frese e punte per macchine scolpitrici

PUNTE SCOLPITRICI SAGOMATE Z=2 HSS
SAGOMA SEMPLICE

] ,&Té/._“'& ....... ]

CODICE DX | CODICESX |D|I|L
PSS.A5.201.R [PSS.A5.201.L
|PSS.A5.221.R [PSS.A5.221.L
[PSs.A5.241.R [PSS.A5.241.L

ATTACCO
11 x 40
11 x 40
11 x40

PUNTE SCOLPITRICI SAGOMATE Z=2 HSS
SAGOMA COMPLESSA

e

| CODICE DX | CODICE SX [D|I|L
PSS.A5.202.R |PSS.A5.202.L
PSS.A5.222.R |PSS.A5.222.L
PSS.A5.242.R IPSS.A5.242.L

ATTACCO
11 x 40
11 x 40
11 x 40

15|63
15|63

PUNTE SCOLPITRICI FONDO A LANCIA Z2=2
HSS

CODICEDX |CODICESX |D| I |L ATTACCO
PSL.A3.10.R |PSL.A3.10.L |10({34(90| 11 x50
PSL.A3.12.R |PSL.A3.12.L |12|34|90| 11 x50
PSL.A3.14.R |PSL.A3.14.L [14(36|90| 11 x50
PSL.A3.16.R |PSL.A3.16.L [16/36|90| 11 x50

PUNTE SCOLPITRICI FONDO A LANCIA Z=1

HSS

= =3

CODICE DX | CODICE 'SX GRADI°_t
PSL.A3.17R | PSL.A3.17L tze
PSL.A3.18R | PSL.A3.18L 25°

FRESE PER TRAFILA HSS

A [}

FRESE HSS Z=1 A CODA DI RONDINE

CODIC

E D|I

ATTACCO

FCR.A28.01

12 x 30

CODICE D1 |[D2] Z |ATTACCO
FT.A24.060 6 daal g POl X
FT.A24.062 6,2 |24| a ifll“ o
FT.A24.080 8 24| 5 ffll“ :
FT.A24.082 8,2 [2a4|'s LA
FT.A24.100 10 |24 s f.1./14 x
FT.A24.102 10,2} 24| 5 |[21/14 x
FT.A24.120 12 |24 s f.’.‘/14 x
FT.A24.122 12,2/ 24| 5 [TTFERE
FT.A24.142 14,2/32| 5 f§/14 c
FT.A24.162 16,2/32| 5 f.‘.i/l“ 1
FT.A24.182 18,2 32 | 5 S
FT.A24.202 20,2|32| 5 |2/ I8 X

FRESE IN HM Z=1 A CODA DI RONDINE

o| ST

CODICE DX

FCR.A28.02

14 18

60

12x30
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